
 
 

 
PRESSEINFORMATION 
 
Mit selbst erzeugter und regenerativer Energie betrieben 

Energieeffiziente 
Verdunstungskühlung am 
Klingele Standort Grunbach 
   
Remshalden, 11. Juni 2025 – Die Klingele Paper & Packaging 
Group geht am Standort Grunbach neue Wege in der 
Klimatisierung der Produktionshallen und verbessert somit die 
Arbeitsbedingungen für die Mitarbeitenden. Seit September 
2024 ist eine innovative adiabate (wärmedichte) Kühlanlage in 
Betrieb, die erstmals in den bevorstehenden Sommermonaten 
ihre volle Wirkung entfalten wird. Anders als herkömmliche 
Klimaanlagen nutzt das System Verdunstungskälte und wird 
größtenteils mit selbst erzeugtem Solarstrom betrieben. 

 
Die neue adiabate Kühlanlage in der Produktion nutzt Verdunstungskälte für 
eine effiziente und umweltfreundlichere Temperatursenkung. (Quelle: Klingele 
Paper & Packaging Group) 

Bei der Weiterverarbeitung von Wellpappenrohpapier zu Wellpappe 
sind im Sommer Temperaturen um 30 Grad Celsius möglich. Die 
neue adiabate Kühlanlage senkt die Temperatur hauptsächlich im 
Arbeitsbereich der Maschinen. Durch die reduzierte 
Umgebungstemperatur sind die Maschinen außerdem weniger 
anfällig für Störungen. sorgt für angenehmere Raumtemperatur für 
die Mitarbeitenden“ sagt Ulrich Metzger, Werkleiter am Standort 
Grunbach. 
 
 



 
 
Effiziente Kühlung durch Verdunstungskälte  

Im Gegensatz zu 
herkömmlichen Klimaanlagen 
nutzt das adiabate System 
Verdunstungskälte zur 
Temperatursenkung. Wasser 
fließt über ein Wabengitter, 
während warme Außenluft 
darüber strömt. Die Luft gibt 
Wärme an das Wasser ab, 
welches verdunstet und dabei 
die Luft abkühlt. Dieses 
Verfahren ermöglicht eine 
effektive Temperatursenkung 
mit minimalem Energieeinsatz, 

da lediglich Lüfter und Pumpen betrieben werden müssen. „Die 
Technologie der adiabaten Kühlung hat sich enorm weiterentwickelt 
und ist heute eine nachhaltigere und leistungsstarke Alternative zu 
klassischen Kühlsystemen“, erklärt Alexander Stark, Energie-
Management-Beauftragter im Wellpappenwerk Grunbach. Durch 
seinen Vergleich verschiedener Klimasysteme fiel die Entscheidung 
auf diese innovative Kühltechnologie von der Firma INFRANORM® 
Technologie GmbH aus Österreich. Alexander Stark schloss erst im 
Jahr 2020 als Landesbester die Ausbildung zum 
Packmitteltechnologen bei Klingele ab und zeichnet sich seit jeher 
durch besonderes Engagement für die Werte von Klingele aus. 
Inzwischen hat er auch den Bachelor of Engineering Sustainable 
Science and Technology / Verpackungstechnologie erfolgreich 
abgeschlossen. 
 
Modernes Energiekonzept für zuverlässige Wellpappenprodukte 
Das Kühlsystem ist die neueste 
Ergänzung der leistungsstarken 
Verarbeitungsmaschinen von 
Klingele, mit der das 
Unternehmen auf nachhaltige 
Weise seine Prozesse optimiert 
und seinen Kunden effiziente 
sowie recyclingfähige 
Verpackungslösungen anbietet. 
Betrieben wird die Anlage 
größtenteils mit Strom aus der 
eigenen Photovoltaikanlage. 
„Insgesamt stammt rund 
88 Prozent der Energie, die in 
der Klingele Gruppe zur 
Produktion eingesetzt wird, aus erneuerbaren und alternativen 
Brennstoffen. Die Einführung dieser energieeffizienten und 
innovativen Kühltechnik passt perfekt in unser ganzheitliches 
Energiekonzept“, betont Ulrich Metzger. Mit dieser Investition setzt 
Klingele ein klares Zeichen für mehr Umweltverträglichkeit, moderne 
Produktionsstandards und gute Arbeitsbedingungen für die 
Mitarbeitenden an den Verarbeitungsmaschinen zur Herstellung von 
Verpackungen aus Wellpappe. 

Ulrich Metzger, Werkleiter (rechts) und 
Alexander Stark, Energie-Management-
Beauftragter (links) am Klingele Standort 
Grunbach. (Quelle: Klingele Paper & 
Packaging Group) 

Das neue Kühlsystem der Klingele 
Produktion in Grunbach wird 
größtenteils mit Strom aus der 
firmeneigenen Photovoltaikanlage 
betrieben. (Quelle: Klingele Paper & 
Packaging Group) 



 
 
 
 
Recyclingfähige Verpackungslösungen für Transport, Handel 
und E-Commerce 
Am Standort Grundbach produziert 
Klingele Verpackungslösungen für 
Transport, Handel und E-Commerce, 
die mit modernster Technik gefertigt 
und nach dem Gebrauch recycelt 
werden können. Individuell 
bedruckten Faltschachteln und 
Faltkartons stärken die Wirkung der 
Marken und tragen zur Sichtbarkeit im 
Handel bei. Ein großer Anteil der bei 
Klingele hergestellten Verpackungen 
aus Wellpappe sind Shelf-ready-
Verpackungen. Sie bieten 
Produktschutz, einfaches Handling 
und eine attraktive Warenpräsentation 
am Point-of-Sale. Durch stabile 
Konstruktion und werbewirksame 
Bedruckung steigern sie die Sichtbarkeit im Handel und unterstützen 
den Abverkauf der Ware. „Unsere Kunden benötigen prozesssichere 
und umweltfreundliche Verpackungen. Mit unserem Know-how und 
modernsten Maschinen, wie hier am Standort Grunbach, helfen wir 
unseren Kunden, effizienter zu produzieren und erfolgreicher zu 
verkaufen“, ergänzt Ulrich Metzger. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Die Wellkiste mit integrierter 
Aufreißhilfe ermöglicht ein 
schnelles und sicheres Öffnen 
ohne Messer, indem der 
Klebestreifen dank der Stanzung 
an der Stirnseite mühelos entfernt 
werden kann – ideal für den E-
Commerce. (Quelle: Klingele 
Paper & Packaging Group) 



 
 
Klingele Paper & Packaging Group: 
Die Klingele Paper & Packaging Group vereint das Know-how aus über 
100 Jahren Familienunternehmen mit Mut zur Innovation, Bewusstsein für 
Nachhaltigkeit sowie Leidenschaft und Verantwortung für seine 
Mitarbeitenden. Das von Dr. Jan Klingele in dritter Generation geführte 
Unternehmen mit Hauptsitz in Remshalden bei Stuttgart begleitet als 
international tätiger Anbieter von Papier und Verpackungslösungen aus 
Wellpappe seine Kunden seit 1920 partnerschaftlich, kompetent und mit 
höchstem Qualitätsanspruch. Das Unternehmen investiert kontinuierlich in 
modernste Technologie und ist in Europa, Afrika und Mittel- sowie 
Südamerika mit drei Papierfabriken, dreizehn Wellpappen-, und neun 
Verarbeitungswerken (inklusive Beteiligungen) präsent. Das breite 
Produktspektrum umfasst Wellpappenrohpapiere auf Basis von Altpapier 
und nachhaltiger Frischfaser sowie innovative und recyclingfähige 
Verpackungslösungen für zahlreiche Branchen und Einsatzbereiche. 
Klingele ist sehr aktiv darin, den Energiebedarf aus erneuerbaren Quellen 
zu decken. Bereits 2019 wurde das Unternehmen mit dem World 
Corrugated Award als weltweit umweltfreundlichstes Unternehmen seiner 
Branche ausgezeichnet. 
 
Den aktuell 3.200 Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern bietet Klingele ein 
attraktives Arbeitsumfeld mit langfristigen Perspektiven. 2023 erzielte die 
Gruppe in Summe einen Umsatz von einer Milliarde Euro. Als 
Gründungsmitglied von Blue Box Partners, der größten europäischen 
Allianz für Verpackungslösungen aus Wellpappe, gehört Klingele zu den 
Branchentreibern. 
 
Weitere Informationen zur Klingele Paper & Packaging Group unter: 
https://www.klingele.com/ 
Instagram: https://www.instagram.com/nextgen_klingele/ 
Facebook: https://www.facebook.com/klingelegroup/ 
YouTube: https://www.youtube.com/user/KlingelePapierwerke 
LinkedIn: https://www.linkedin.com/company/klingele-group/  
 
Kontakt für weitere Informationen: 
Pressestelle Klingele 
c/o follow red GmbH 
Markus Schaupp 
Waldburgstraße 17/19 
70563 Stuttgart 
Tel.: +49 (0)711 90140-549 
E-Mail: klingele@followred.com  
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